
上海普丹光学仪器有限公司 

您身边的仪器专家！ 

上海市漕溪路 258弄 27号 1幢 403-405 
www.shpuda.com.cn 

021-51688058 

19JPC 

 

产品用途 

19JPC微型万能工具显微镜，是应用计算机辅助测量的新一代万能工具显微镜,能解决各种复杂的二维

测量问题。传统的万工显对于视场中不能直接观测到的几何元素，如园心、中点、交点、中心线及其相互

距离。夹角等等都很难进行测量，而在 19JPC 仪器上均能迎刃而解。该仪器采用精密光栅传感器和 PC系

列微机以及数据接口卡采集测量数据,同时以 19JPC二维测量程序进行数据处理、显示并打印测量结果。仪

器操作方便，按照屏幕显示图形菜单，键入测量命令就可开始测量。仪器在测量过程中，彩色显示器屏幕

上可实时显示瞄准点的工件坐标，直角坐标或极坐标可随时转换，对于极坐标测量及凸轮测量尤为方便。 

该仪器使用公制和英制两种计量单位。计算精度达：0.0001毫米和 0.0001寸。仪器可对工作台滑座导

轨的装配误差自动修正，进一步提高了测量精度。 

产品特点 

微机型万能工具显微镜 19JPC是在数字式万能工具显微镜 19JPC的基础上采用计算机技术对测量数据

进行数据处理。配置了优于影象法和轴切法的双光束干涉条纹测量法使微机型万工显系统性能得到了大大

提高，软件的可组合性和可开发性增强了系统的功能，在更大范围内满足广大用户的需要。 

微机型万能工具显微镜是机械、电子制造业、计量测试所广泛使用的一种多用途计量仪器。可以用来

测量量程内的任何零件的尺寸、形状、角度和位置。 

1、典型测量对象有： 

a)、测量各种成型零件如样板、样板车刀、样板铣刀、冲模和凸轮的形状； 

b)、测量外螺纹（螺纹塞规、丝杆和蜗杆等）的中径、小径、螺距、牙型半角； 

c)、测量齿轮滚刀的导程、齿形和牙型角； 

d)、测量电路板、钻模或孔板上的孔的位置度，键槽的对称度等形位误差； 
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2、主显微镜配有多种目镜和物镜，视场大，成像清晰； 

3、采用光电数显技术，以精密光栅尺作为测量元件； 

4、采用先进计算机技术，将光栅数显系统采集的长度信号实时输入计算机，由专用二维测量软件进行数据

处理，并打印出结果或图形，准确，高效； 

5、主显微镜可左右偏摆，用于对螺旋零件进行测量； 

6、以非接触测量为基本方法，透、反射照明，可检验几何形状复杂的零件； 

7、附件齐全，使用面广； 

产品规格 

1、 主要技术参数 

项目 规格 参数 

X-Y坐标测量范围 200x100毫米 
测量范围与分度值 

分度值 0.5微米（多动能数显表） 

升降行程 120毫米 

立臂倾斜范围 左右各15度/分度值10分 瞄准显微镜 

照明光阑调节范围 Φ3～Φ32毫米/分度值1毫米 

测角目镜 角度测量范围 360度/分度值1分 

角度测量范围 ±7度/分度值10分 

圆弧分划板 曲率半径R 0.1～100毫米 
轮廓目镜 

螺纹分划板 
普通螺纹螺距T = 0.25-6毫米 

梯形螺纹螺距T = 2-20毫米 

测量范围 360度/分度值10秒 （投影读数） 
光学分度台 （选购件）

玻璃台面直径 Φ106毫米 

光学分度头 测量范围 360度/分度值1分 

测头直径 
Φ3±0.1毫米 

实际直径值的极限检定误差不大于0.5微米 

测量力 8-14克 
光学定位器 

最大测量深度 15毫米 

玻璃工作台 玻璃台面尺寸 215x130毫米 

最大夹持直径 Φ100毫米 

顶针架 
最大夹持长度 

被测件直径 ≤ 55毫米时=750毫米 

被测件直径  > 55毫米时=600毫米 

最大夹持直径 Φ180毫米 
高顶针架 

最大夹持长度 600毫米 

左V形架前后调节范围 前后各5毫米 
V形架 

右V形架高低调节范围 向上15毫米/向下3毫米 

最大承载量 40公斤  

仪器质量 

主机净重：250公斤 

主机装箱毛重：400公斤 

附件净重：70公斤 

附件装箱毛重：100公斤 

仪器外形尺寸： 980x1020x640 毫米 

主机装箱体积：1230x1100x980 毫米 

附件装箱体积： 900x600x1000 毫米 

附件装箱内装： 附件箱 2件 

2、 仪器精度 （符合中华人民共和国国家标准GB3719-88） 

温度要求：⑴ 工作室的温度应为20±2℃ 
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⑵ 工作室的温度变化每小时不超过1℃ 

⑶ 被测件和仪器的温度差不超过0.5℃ 

在满足所规定温度要求的条件下，仪器有如下保证： 

1.  X-Y坐标用玻璃毫米分划尺进行检定时，仪器的最大不准确度： 

仪器的分划尺不作修正时：       X向不大于0.0035毫米 Y向不大于0.0025毫米 

仪器的分划尺按修正表进行修正时：X向不大于0.0025毫米 Y向不大于0.0015毫米 

2.  测角目镜 测量角度的最大不准确度 不大于1分 

合像的不稳定性 不大于0.5微米 
3.  双像目镜 

合像的不正确度 不大于1微米 

4.  光学分度头 最大不准确度 不大于1分 

5.  光学分度台 最大不准确度 不大于30秒 

测量的不稳定性 不大于1微米 
6.  光学定位器 

测量的不准确度 不大于1.5微米 

3、 显微镜光学参数 

物镜放大倍数标志值 1× 3× 5× 

用测角或轮廓目镜 10× 30× 50× 
总放大倍数 

用双像目镜 15× 42× 65× 

用测角或轮廓目镜 Ф20 Ф6.6 Ф4 物方视场 

（毫米） 用双像目镜 Ф13 Ф4.7 Ф3 

用测角或轮廓目镜 81 90 65 工作距离 

（毫米） 用双像目镜 47 85 63 

4、 二维测量程序 

基本测量功能 

采用 WINDOWS 界面,所有操作均由鼠标控制,可以进行点、线、园、弧、直线度、园度、齿

轮、螺纹、 凸轮等的测量 

计算功能 

测量过程结束后，工件轮廓图显示在计算机屏幕上，各种计算求值全部由鼠标完成 

图形编辑功能 

可以对工件轮廓进行修改，产生新的轮廓图 

打印功能 

所有测量结果，计算结果以及工件轮廓图均以文件方式保存在计算机中，可随时调用，随时

打印 

CAD接口 

通过 CAD接口可以调用 AUTOCAD，充分利用 AUTOCAD的功能 

 


